
ПРЕДИСЛОВИЕ 

Создание изделий с высокими эксплуатационными характе- 
ристиками связано с изготовлением деталей из высокопрочных, 
жаропрочных сплавов и вязких конструкционных материалов. 
Обработка таких деталей обусловливает особые подходы к меха- 
нообработке, базирующиеся на новых наукоемких технологиях в 
технике и производстве. 

Размерная обработка является определяющей в цепочке тех- 
нологических переделов и способствует реализации замысла кон- 
структора по созданию деталей с заданными эксплуатационны- 
ми свойствами. На современном этапе происходит интенсивное 
развитие технологии размерной обработки при постоянном уве- 
личении точности и прецизионности с переходом на наноразме- 
ры. Оно сопровождается нахождением адекватных решений, про- 
ведением междисциплинарных фундаментальных и поисковых 
исследований в различных областях технологии, выполнением 
опытно-технологических работ. 

В высоких технологиях размерной обработки намечен пере- 
ход от размерной стандартизации к функциональному нормиро- 
ванию по выполнению изделием определенных функций в зави- 
симости от точности функциональных параметров, что особенно 
проявилось в переходе от классических законов взаимозаменяе- 
мости к нетрадиционной точности законов квантовой механики. 

Прецизионная технология занимается материалами и система- 
ми, структуры и компоненты которых демонстрируют необычные 
и значительно улучшенные физические, химические свойства, яв- 
ления и процессы, обусловленные своими размерами. Целью яв- 
ляется использование этих свойств путем овладения методами 
контроля за структурами и устройствами на атомарном, молеку- 
лярном и сверхмолекулярном уровнях и освоение методов эффек- 
тивного производства и использования таких устройств. 

Размерную обработку рассматривают в рамках автоматизиро- 
ванных технологических систем с отношением эквивалентности 
теории множеств. Взаимосвязь прецизионных технологий обра- 
ботки и оборудования ставят в зависимость от отношения толе- 
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рантности, где оборудование выступает доминирующей конст- 
рукцией из функционально-модульного проектирования. Обес- 
печения качества размерной обработки достигают с помощью про- 
цессного подхода с механизмом управляющих воздействий в сле- 
дующем составе: оптимизация, адаптация, компенсация. 

В учебнике рассмотрено композиционное проектирование 
сложных технологических систем на базе новых принципов уп- 
равления совмещенной технологией, которое сведено к решению 
научно обоснованных и экономически оправданных в рыночной 
экономике технологических задач. Такое проектирование по су- 
ществу не является ремеслом, а представляет собой деятельность, 
которую можно исследовать и анализировать, а ее основами овла- 
деть в процессе обучения. 

Анализируя процесс композиционного проектирования в ка- 
честве наиболее общих видов деятельности, выделяют компоненты 
технологической системы. Каждая из них является предметом 
специального изучения и рассматривается отдельно в действую- 
щем цикле производства. 

Книга отличается дидактической направленностью и дает 
представление о проблемах композиционного проектирования 
технологической системы размерной обработки, направлена на 
формирование системного проектного мировоззрения, воплощает 
идею — учить не тонкостям практики производства, а принципам 
и основам наук, на которых строится быстро изменяющаяся прак- 
тическая деятельность. В учебнике использованы оригинальные 
работы авторов по излагаемой проблеме. Методика изложения 
материала использована авторами в течение многих лет препода- 
вания данной дисциплины в высших учебных заведениях страны 
и за рубежом. 


