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Предисловие

Экономика России должна приобрести устойчивый характер при
постоянном росте объемов производства продукции наивысшего
качества, в том числе и продукции машиностроения, поэтому в
перспективе востребованность высококвалифицированных специа"
листов, имеющих прочные навыки компьютерного проектирования,
весьма значительна.

Современные рыночные условия и сопутствующие им тенденции
удовлетворения потребностей общества предполагают организацию
массового выпуска продукции машиностроения, имеющей наивыс"
ший уровень качества, основанной на достижениях научно"техниче"
ского прогресса.

Машиностроение во многом определяет общий технический про"
гресс в экономике страныи составляет основу ее промышленного по"
тенциала. Различные отрасли машиностроения служат для производ"
ства транспортных средств (кораблей, судов, локомотивов для желез"
ных дорог, автомобилей, тракторов), технологических машин различ"
ного назначения, оборудования для горнодобывающей, нефтяной и
газовойпромышленности. Велико значениемашиностроения вметал"
лургии, производстве проката, строительстве, химической промыш"
ленности, выпуске товаров народного потребления. Значительную
долю машиностроительного рынка занимает производство сельско"
хозяйственных машин, машин для коммунального и городского хо"
зяйства.

В нашей стране развернуто производство высокотехнологичной
авиационной, ракетно"космической, атомной, энергетической, ла"
зерной, оптической и оборонной техники, велико значение машино"
строения в приборостроении, электротехнической и электронной
промышленности, связи и др.

В современных условиях получили развитие новые направления
автоматизации промышленности, методы изготовления продукции
машиностроения, связанные с необходимостью использования тон"
ких физико"механических и квантовых эффектов на субатомном и
субмолекулярном уровнях.

Технология машиностроения (ТМС) как наука имеет дело с мето"
дами промышленного производства в области станкостроения, ли"
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